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1 Description de I'appareil

1.1 Vue de face

Poignée de verrouillage/déverrouillage et déplacement des deux axes
Caméra

Broche d'outil

HP moniteur ( non touch )

Mollette de réglage fin de I'axe X

Mollette de réglage fin de l'axe Y

Souris

allumer/eteindre ( 230V )

. Unité d'alimentation en air

10. HP ProDesk 600 G2 DM i3-6100 3.20Ghz
11. Allumer éteindre le PC

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9
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2 Installation de l'appareil

2.1 Liste de colisage

L’appareil est fourni avec le
moniteur et le support

(plug & play)

Souris USB

— | Adaptateurs spécifiques
a chaque pays

ATTENTION : Sil'appareil a été stocké a une température inférieure a 5 °C, attendre quelques
heures avant de le déballer afin d'empécher que la condensation se dépose sur

les piéces. La condensation peut nuire aux parties sensibles de l'appareil.
Conserver I'emballage d'origine
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2.2 Déballage et remontage

Veuillez noter que 2 personnes sont requises pour le faire !!

L'unité est livrée dans une caisse en bois.
Le Tool Master est fixé sur la palette.
Les accessoires sont placés dans la caisse

1.) Retirer le couvercle de la caisse en bois et sortir les accessoires de la caisse.
2.)  Retirer les parois latérales de la caisse en bois.
3.)  Soulever le banc (2 personnes pour le faire) et le placer sur un établi.

L'unité est fixée par 4 vis et des corniéres de transport sur la plaque inférieure.

4.)  Fixer 'unité d'alimentation en air a I'arriére de I'unité, et la connecter a l'arrivée d'air
comprimé
(5 a 6 bars, air déshuilé et sans eau).

| Unité d'alimentation en air Air comprimé,
pression : 5 a 6 bars
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5.)  Retirer la vis assurant la sécurité de I'axe Z pendant le transport : la vis est située a
I'arriére de la colonne.
L'axe X est fixé par une corniére placée sur la plaque de base (voir la fleche =>).
Dégager les soufflets et la déplacer vers l'arriére.
Dévisser les vis de fixation de la corniére et la retirer.
Replacer les soufflets dans leur position prévue.

Verrouillage de transport de I'axe Z Verrouillage de transport de l'axe X
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3 Fonctionnement de l'unité

3.1 Déplacement des axes

Les deux axes vont étre verrouillés dés que I'unité sera raccordée a I'air comprimé

Déplacement rapide :

Appuyer sur le bouton situé sur la poignée noire
pour libérer le serrage de I'axe, et déplacer le
chariot/caméra vers la position souhaitée.

Réglage fin :

Relacher le bouton de la poignée et utiliser les boutons de réglage « X » et « Z » pour
déplacer les axes au micron preés.

Boutons de réglage fin
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3.2 Types de broche
Le TM Quadra est disponible avec 2 types de broche.

Broche a roulement a aiguilles (standard) Broche KV (en option)
Tailles disponibles : ISO40 et ISO50 Tailles disponibles : ISO50

3.2.1 3.2.1 Broche « Roulement a aiguilles »

- Faible usure, évite 'endommagement des cones d'outil

- Meilleur centrage qu'avec une surface de contact pleine

- L'huile et la saleté restent dans les cavités et n'ont aucune influence sur la précision
des mesures

- Nettoyage facile/pas de frais de maintenance

- Fauxrond stable

3.2.2 3.2.2 Broche KV
Les fonctions de la Broche KV peuvent étre contrdlées par le logiciel EyeRay®.
- Pieces préchargées de grande précision
- Fonctions de Serrage circulaire pneumatique/Serrage par dépression/Palier

pneumatique
- Voir le chapitre 5.1 Fonctionnement de la broche KV pour plus d'informations

3.3 Mise en route de l'unité et du HP mini PC

Interrupteur alimentation principale de I'appareil

Interrupteur principal de mini PC

Toolmaster Basic FR - 2023 9 MANUEL V1.3 Evoset AG ©



4 Systéeme d'imagerie EyeRay®

4.1 Ecran d'ouverture de session

Remarque : Lors du démarrage de I'unité, s'assurer qu'il n'y a aucune clé USB ou un
autre dispositif connecté au Shuttle PC tout-en-un. L'unité ne démarrerait pas
correctement.

L'écran suivant s'affiche lorsque le PC est prét :

l ESE+

RAY

Power off  Restart Launch
PG PC EyeRay

Icobnes :

EYE +
RAY

© O

Power off
PC

Launch
EyeRay

Restart
PC

Pour arréter Pour effectuer un POL_Jr_démarrer le
le PC redémarrage du logiciel EyeRay®
PC
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4.2 Démarrage de EyeRay® et ouverture de session

Cliquer sur l'icone de démarrage « Launch EyeRay » EYE +
RAY

Launch
EyeRay

Le logiciel s'active et ouvre la fenétre d'ouverture de session :

YHERRAY +

BENUTZER o

PASSWORT

V.3.10.0.0

Cliquer sur la fleche en regard du champ d'entrée de I'utilisateur.
Une liste des utilisateurs définis va s'afficher.

I

SUPPORT

OPERATOR
ADMINISTRATOR

Sélection :
ID utilisateur ADMINISTRATOR
Mot de passe admin

ID utilisateur OPERATOR
Mot de passe pwb

ID utilisateur : SUPPORT (seulement pour I'assistance en ligne)
Mot de passe : -—--

Confirmer avec : =
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4.2.1 Fermeture de EyeRay® et changement de session

EyeRayh Buzzand
S520218145°M

EvaeetAG

olA1 + NGlA2 + A3

19.546 @
377.647 .

Cliquer sur le bouton

S’affiche ensuite plusieurs possibilités :

&

Annuler
ANNULER
RETOUR EYERAY
CLAVIER
VIRTUEL REMOTE
CONTROL ETEINDRE || REDEMARRER | SORTIR LOGICIEL || CHANGEMENT
ASSISTANCE PC PC RETOUR UTILISATEUR
ONLINE WINDOWS

Toolmaster Basic FR - 2023 12
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4.2.2 Ouvrir LogMeln123 télémaintenance en ligne

(.) Cliquer sur I'icbne assistance Logmein123 se lance

Il'y a 2 possibilités pour la prise en main :

Connection Settings Help

Connect using PIN code

1- Avec un code a six chiffres donnés par le service aprés-vente

Connection Settings Help

Connect to Remote Support

Please enter the six-digit code given to you by our
technician,

Conned

Connection Settings Help

Connect to Remote Support

To contact a technician, please complete all fields below
{Customer name and serial number)

Optionally add a description or notes, then click to
connection.

Customer Name EVOSET
Serial Mumber 14-02987
Description/Motes TEST REMOTE

| Connect

Toolmaster Basic FR - 2023 13
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4.2.3 Calibrage standard de I'unité

EyeRay® démarre et la fenétre de calibrage s'affiche.

Please insert the GENERAL MASTER in

Please insert the GENERAL MASTER in the ﬂeld of VIEW Of the camera.

the field of view of the camera.

Placer le mandrin maitre dans la broche et
le positionner dans le champ de vision de
la caméra.

u A1 v A2

238.35

Confirmer avec :

KETRZ

Aprés confirmation, le message qui s'affiche indique les valeurs du mandrin maitre.

Calibration Adapter

Please press OK o calibrale the unit i GENERAL MASTER are

Confirmer les valeurs avec « OK » =>
EyeRay® termine le calibrage.

49.985
329.829
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4.3 Représentation de I'écran EyeRay®

Barre de mise au point Image réelle de la Informations générales : Raccourcis
dynamique caméra utilisateur, version, langage

User ATAMINIETRATOR

9024+ v A2 17048 + U A3

67 R < ...
169911 =

Valeurs des Fenétre d'informations | Fenétre d'informations | Indications des Fonctions de broche | Icones de
compteurs point de référence sur les outils valeurs (KV)/optionnelles base
géomeétriques :

rayons/angles

EyeRay® => Facile a utiliser :

Faire fonctionner le logiciel juste en utilisant les icones de base
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4.4 Structure des menus

Activer tous les sous-menus
en utilisant les 6 icones de base :

Méthodes F

Imprimer

MULTICUTTING

Front light

Maximum . Etiquette Format 1
Réglage Etiquette Format 2*
Screen Report*

m .

Multi-arétes
*= Optional

MFi2

FRONT LIGHT

Axes Fixes

INFUTX

onctions
MF1
o
MF8
o
MF3
MF33

FIXED AXIS

Centre point Avancée MF*

ADVANCE

User/ MF*

Theoriques Angle/ Rayon

THEQ. RADIUS

Point de mesure Special MF*

P. MEASURE

Point Fixe *= Qptional

FIXED POINT

Toolmaster Basic FR - 2023

Fonctions
de mesure

Base de

Impression données

FONCTIONS

Broche KV
=> optionnel

|' METHODES

DONNEES

IMPRIMER

TRANSFERT

Méthodes de
mesure

Paramétrage

a

lllumination

Alignement camera

Taille Pixel

Parallelism corr.

Etalonnage

Paramétres

16

Point Reference

Tool Management

Backup restauration

Transfert de Réglages
données de base
Données Transfert

DATATRANSFER

Liste de mesure

LISTE

Ouvrir PDF

OPEN PDF

PostPro Jauges*

POSTPROC.

Puces Balluff*

BACKUF

*= Optional

BALLUFF

*= Optional
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4.5 Réglages de base

Cliquer sur cette icone pour afficher le menu
avec les 5 réglages de base

’ Eclairage |Aligner la caméra | Set pixel

Compensation || Point zéro | | Parametre
de parallélisme || absolu

4.5.1 Eclairage
Ouvrir les réglages de base avec l'icone -

- Utiliser cette icdne pour vérifier et régler l'intensité de I'éclairage

Les lignes horizontales indiquent l'intensité
de lumiere en haut, au centre et en bas de
l'image réelle.

Les lignes verticales indiquent l'intensité de
lumiére a droite, au centre et a gauche de
l'image réelle

‘4
T o AT s g - R

Toutes les lignes horizontales doivent étre
dans les limites de tolérance.

Toutes les lignes verticales doivent étre dans les
limites de tolérance.

Camera settings

Pour améliorer l'intensité lumineuse : Pixel clock
- Nettoyer la lentille de la caméra Framerate
- Nettoyer la lentille d'éclairage Exposure
Si l'intensité lumineuse n'est toujours pas suffisante,
utiliser I'icbne « + » pour l'augmenter jusqu'a ce que les Light setting
lignes soient dans les limites de tolérance des champs. 13

Confirmer avec .

Vérifier I'éclairage périodiquement => au moins une fois par semaine, ou plus si la
lumiére autour de l'unité est en train de changer.
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4.5.2 Aligner la caméra

Placer le mandrin maitre, ou un outil, dont le
contour est paralléle a I'axe vertical de la caméra.

Cliquer sur cette icbne pour régler la caméra.
Déplacer le contour vertical du maitre sur la
ROI/Région d'intérét (rectangle bleu).

L'indicateur d'angle « A1 » affiche la différence entre le contour vertical du mandrin et I'axe
vertical de la caméra.

La valeur doit étre inférieure a + 0,02°.
= Valeurs autorisées : 179.98° - 0,02°

A1 17999 +

Si la valeur est supérieure a 90 + 0,02°, desserrer la
vis de fixation du support en aluminium de la caméra.
Tourner légérement la caméra jusqu'a ce que la valeur
maximale permise soit atteinte.
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4.5.3 Correction de parallélisme

Cette fonction est utilisée pour régler les erreurs de parallélisme entre la colonne et I'axe de
la bague extérieure.

- Démarrer I'opération en cliquant sur cette
icbne.

Mettre en place le mandrin maitre.

Le logiciel invite @ mesurer le premier point au bas du

o A1 + A

mandrin maitre. 50.065

Déplacer la caméra vers le bas et confirmer la mesure. T
p 267.405

Loschen

Bewegen Sie die Achsen zum ersten Punkt.

(%)

Abbrechen

Déplacer la caméra vers le haut et mesurer un deuxiéme point sur I'extrémité supérieure du
mandrin maitre.

Loschen

Gehen Sie zum zweiten Punkt. Confirmer avec

Q

Abbrechen

X: -0.070 um/mm

Le résultat s'affiche dans la fenétre, comme illustré a droite.
Datum: 2/8/2016 Zeit: 3:14 PM
0,034 micron/mm indique une correction de 0,01 mm sur
une hauteur de 300 mm. Operation beendet: Das Resultat ist
-0.070 Mikron per Millimeter
Ce défaut sera maintenant corrigé tout le temps par le
logiciel.

Dés que la procédure de correction du parallélisme est terminée, le systéme va demander le
calibrage de l'appareil.
Cela doit étre effectué en raison du nouveau facteur d'erreur de parallélisme enregistré.

Voir le chapitre « 4.5.4 Régler le point zéro absolu » pour plus de conseils.
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4.5.4 Point zéro absolu / Etalonnage

Mettre en place le mandrin maitre.

L'icbne de gauche lance la procédure.

X (s) 49.996 mm
Z 330.58 mm

2/6/2016@7:55 PM

@ mm

@ Zoll 3 v A1 +

Abbrechen _49 _29 1
329.557

Une fenétre s'affiche avec les valeurs nominales du mandrin maitre (gravées sur le mandrin).
Si les valeurs sont différentes de celles qui sont marquées sur le mandrin, elles peuvent étre
modifiées dans cette fenétre. L'unité peut également étre définie (métriques/pouces).

Adapter

GENERAL MASTER are

Zvalue

nominales.

Vérifier que les valeurs de la fenétre de contréle de référence sont les valeurs
A Mandrin maitre : Comparer les valeurs avec les valeurs gravées sur le mandrin maitre.

Confirmer par « OK » pour régler le point zéro absolu.
L'unité est maintenant calibrée et préte a mesurer.

+ uA2 + A3

49.985 ..
329.829
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4.5.5 Réglage pixel caméra

L'icone 0.0 lance la procédure

Information

Une fenétre apparait avec le nombre de pixel a faire

Il faut placer I'étalon dans la broche du banc et faire coincider les axes
rouges avec la croix verte qui apparait a différents endroit sur I'écran a
chacune des étapes.

Information

OlA1 + O|A2 + U A3

30.066 S
91.426

Puis cliquer sur OK
Le point 1 sur 18 est fait !

Information

Valeur X-3.219
Valeur Z: 0.084

Il faut maintenant reproduire I'opération 17 fois.
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4.5.6 Parameétres

Afficher le menu des paramétres en cliquant sur l'icbne de gauche.

Une ouverture de session comme Administrateur est nécessaire pour entrer les
A parametres.

Index « Général » :

Allgemein

Sprache Seriennummer
de - Deutsch Nico_DEMO
- Pour changer le nom de e

I'entreprlse’ Evoset AG
Langage, Logotype, etc. Adresse —

Alustrasse 18. service@evoset.com
PLZ Homepage
CH-3940 www.evoset.com

ornt Logo Verzeichnis

Steq C:\Program Files (x86)\Evo
Land

Switzerland
Telefon E vo s E T
Tel: +41 27 922 0450

Index « Options »:

Options

Maximum methed activated by default

- Modifier le facteur de la g °
méthOde maXImale/le faCteu r Res:mng the maximum methode after X seconds
d'angle etc.

Angle factor
0.1

Tool number activated for printing.

v Activated
=

Date format
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Index « A propos de EyeRay... »

- Pour ouvrir le manuel de I'utilisateur, la connexion a l'assistance en ligne, les informations
de contact.

Uber EyeRay

Basic

V.3.10.0.0

© 2021 Evoset AG
Alustrasse 18
CH-3940 Steg Contact service@evoset.com
Switzerland

Support Verbindung zum Online-Support
Homepage EvosetAG

Manuel : ouvre le manuel du banc
Bedienungsanleitung

Data transfer documentation

Informations Data Transfert CNC / Post Pro

« Support » : Attention !
- Connexion Internet requise!
- Ouvre automatiquement un site Web pour entrer un code a 6 chiffres pour le support en ligne.
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Index « Utilisateurs »

- Administration des utilisateurs/définition des droits des utilisateurs

User name

Keyboard
Password ADMINISTRATOR Administrator

User right

User

Se
ey

Comment créer un utilisateur

Entrer un nom, un mot de passe
et les droits de l'utilisateur

User name

Password AD STRATOR Adminisirator

Keyboard

User right

User ¥

b 4

Ajouter un utilisateur

L'utilisateur « Support » ne peut pas étre modifié ni supprimé.
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Pour supprimer un utilisateur :

Sélectionner un utilisateur dans la liste

Benutzername

User default language

Supprimer

Apres confirmation du message affiché

l'utilisateur sera supprimé.
o Etes-vous sir de vouloir supprimer cet utilisateur 7

Index « Imprimantes »

- Sélection des
imprimantes installées

Imprimantes

Imprimante d'étiquettes

Brother QL-800 ¥ R

Imprimante de rapports

EyeRayConvertsToPDF ¥
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4.6 Raccourcis

Des raccourcis peuvent étre créer pour gagner du temps lors de I'activation des fonctions et
méthodes qui sont souvent utilisées.

8 raccourcis au maximum peuvent étre créeés.

Si tous les champs de raccourcis sont utilisés, il est possible d'en créer un autre en
surclassant un champ existant.

4.6.1 Créer des raccourcis

Cliquer et maintenir le bouton gauche de la souris dans la partie basse de I'icbne sur
laquelle vous souhaitez ajouter un raccourci.

Exemple : Fonction de mesure MF1 el s

- tisar AOMIMBTRATOR

Déplacer l'icbne vers le haut
sur un champ de raccourci a
I'aide du bouton gauche de la
souris.

Si le champ est déja utilisé par
un raccourci, il sera surclassé
par le nouveau.

+ UA3

&

GENERAL MASTER

A

La fonction va maintenant se
trouver dans la zone des
raccourcis.
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4.6.3 Supprimer des raccourcis

Faire un clic droit de la souris sur le raccourci que I'on souhaite supprimer et « Effacer »

E‘ﬂ Effacer

ANE FIKE MAKIMLUM

Différents exemples de raccourcis de fonctions et de méthodes sont donnés ci-aprés.

uAi +Hou A2 +8ou As

49.995 ...
329.835 -

8 raccourcis au maximum peuvent étre créeés.
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4.7 Mesures
4.7.1 Barre indicatrice de mise au point

Description :

La barre de mise au point et l'indicateur de maximum aident a tourner I'outil vers sa déviation
maximale, et également de s'assurer d'avoir la mise au point maximale de la caméra.

\

Indicateur de
maximum

| Barrede
mise au point

+vA2 +hov A3

681227 <=
170.264 -

Elle est placée dans le coin supérieur gauche de la zone de caméra.

Lorsque I'outil est lentement tourné dans la zone de la caméra, deux fleches (indicateur
maximum), sur la barre de mise au point, se déplacent vers la gauche jusqu'a ce que le
maximum soit atteint, puis reviennent lorsque I'on continue de tourner ['outil.

Tourner lentement un outil pour visualiser comment fonctionne la barre de mise au point.

Comment utiliser la « Barre de mise au point » :

Placer un outil et le déplacer sur I'image réelle de la caméra.

Tourner l'outil => les fleches (indicateur de maximum) se déplacent vers la gauche et sont
de couleur noire.

Tourner encore l'outil jusqu'a ce que les fleches reviennent vers la droite et prennent la
couleur rouge. Cela signifie que la mise au point maximale vient juste d'étre dépassée.

Tourner l'outil lentement dans la direction opposée jusqu'a ce que les fleches prennent la

couleur VERTE.

Si l'indicateur de mise au point n'a pas besoin de cela est automatiquement moins
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4.7.2 Choisir un point de référence

Placer un outil.

Avant de mesurer un outil le « point de référence correct » doit étre choisi.

@ 0000
Cliquer sur l'icéne du point de référence.

GENERAL MASTER

mm

Une liste de tous les points de référence définis s'affiche.

0000 GENERAL MASTER Reference Value

1 15050 Offsat Value (v
10 HSK 63 Offset Value ()
11 sk40 Offset Value (V)

Description des icbnes :

I . Utiliser les fléches pour faire défiler la liste

0 Appuyer pour sélectionner un point de référence

I Appuyer pour fermer la liste sans sélection

Close

Le point de référence sélectionné sera illustré dans la fenétre de point de référence

Exemple :

Numéro et nom du point de
référence
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MEemorisés :
- Adaptateurs avec valeurs de référence
- Adaptateurs de décalage

c Deux différents types de points de référence/d'adaptateurs peuvent étre

Adaptateurs avec valeurs de référence

Ce type de point de référence est utilisé pour calibrer I'unité.
Exemples : Mandrin maitre/« Outils maitres » de dimensions connues/outils de calibrage

Un adaptateur, avec valeurs de référence stockées, est principalement utilisé pour calibrer
l'unité.

=> Maitre général/Mandrin maitre.

Adaptateur de décalage/Adaptateur avec valeur de décalage :

Ce genre de point de référence est utilisé pour mesurer des outils avec des types de
supports d'outil autre que la broche de base.
Exemples : Adaptateurs PWB tels que ISO/HSK/Capto etc.

C'est la valeur de décalage surtout utilisée avec I'axe Z. L'axe des diamétres est

généralement égal au centre de la bague extérieure => aucun décalage nécessaire
(exception : les outils de tour par exemple)

Indication d'un adaptateur avec valeurs de référence/point de référence absolu :

Le symbole d'adaptateur mis en évidence en rouge indique que cet adaptateur
est un « Point de référence absolu »

@ 0000
——p

En rouge => Adaptateur avec
valeurs de référence = MASTER

GENERAL MASTER

mm

Remarque : L'unité doit étre calibrée avec I'outil de calibrage assigné lors de la
sélection d'un adaptateur avec valeurs de référence !!
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4.7.3 Sélectionner une fonction de mesure (MF)

FUNTIONS

La plupart des outils peuvent étre mesurés en
utilisant les 9 fonctions de mesure élémentaires.

UTILISATELURS

Cette icOne permet d'activer les
fonctions de mesure
élémentaires.

ADVANCE

POINT

FUNCTIONS

Activation des fonctions de mesure supplémentaires

INPUTFIXEDAXIS INPUTX INPUTXINY.

MFALITO OF| RUNOUT

Indique a l'utilisateur les fonctions de mesure définies/ personnalisées.

- O e . = N .
E B Y B I'u I W =R

4 BLANCPAIN NEWMF12 NEWMF24 NEWMF4Q NEWMF3 NEWMF50 NEWROI

Fonctions de mesure spéciales (sur demande)

Numéro d'éléments Evoset/PWB : P270590.
Voir le chapitre 5.8 « Fonction de mesure personnalisée ».
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4.7.4 Description des fonctions de mesure

Généralement :
La fonction de mesure définit la fagon dont le systéme d'imagerie analyse l'insert ou l'aréte
de coupe.

4.7.4.1 Fonctions de mesure élémentaires

MF1

Cette fonction mesure le point le plus élevé sur le contour de l'outil dans la
direction horizontale (X) et le point le plus élevé dans la direction verticale (Z) :
c'est ce que I'on appelle la mesure des points.

MF8

Cette fonction ne mesure que le point le plus élevé sur le contour de I'outil dans
la direction verticale (Z), ce qui signifie seulement la longueur de I'outil.

MF9

Cette fonction ne mesure que le point le plus élevé sur le contour de I'outil dans
la direction horizontale (X), ce qui signifie seulement le diamétre, le rayon, de
l'outil.

M4

Cette fonction place les deux lignes de mesure L1 et L2 sur le contour de I'outil
et mesure les angles des deux lignes et aussi I'angle entre elles : c'est ce que
I'on appelle la mesure des lignes. En outre, elle permet de mesurer le rayon de
I'aréte coupante de I'outil.

Entrée X et entrée X inversée (fonction additionnelle)

Cette fonction mesure la hauteur sur un contour par la valeur par défaut du
diamétre.
Elle indique aussi I'angle de I'aréte coupante.

INPUTXINY

FO

Avec cette fonction, il est possible de mesurer (ou de contréler) le mandrin
maitre par la mesure d'un seul point sur chaque axe, I'un dans la direction
horizontale (X) et I'autre dans la direction verticale (Z).

MES0

Cette fonction mesure le rayon de I'aréte coupante de I'outil et I'affiche en méme
temps que le point central de ce rayon.
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MF22

Cette fonction place les deux lignes de mesure L1 et L2 sur le contour de I'outil
et mesure les angles des deux lignes et aussi I'angle entre elles.

En méme temps, il mesure le rayon de I'aréte coupante de I'outil, le point le plus
élevé dans la direction horizontale (X) et le point le plus élevé dans la direction
verticale (2).

(MF22 = combinaison de M4 et MF1)

MF12

Cette fonction place les deux lignes de mesure L1 et L2 sur le contour de I'outil
et mesure les angles des deux lignes et aussi I'angle entre elles. En outre, elle
permet de mesurer le rayon de I'aréte de coupe de l'outil.

Différence entre MF12 et M4

La fonction MF12 est également utilisée pour créer les fonctions de I'utilisateur/les fonctions
personnalisées, en changeant la taille et la position des zones de mesure pour les deux
lignes et le rayon.

=> Voir le chapitre « 4.7.4.3 Fonctions personnalisées de mesure »

4.7.4.2 Fonctions supplémentaires/étendues de mesure

Entrée Z

Mesure du diamétre d'un contour a une hauteur spécifiée.

M1

Cette fonction place les deux lignes de mesure L1 et L2 sur le contour de I'outil
et mesure l'angle de ces lignes.

M3

Cette fonction place les deux lignes de mesure L1 et L2 sur le contour de I'outil
et mesure les angles des deux lignes et aussi I'angle entre elles : c'est ce que
I'on appelle la ligne de mesure. En outre, elle indique le point d'intersection
théorique de «X » et « Z ».

MF24

Cette fonction mesure le rayon et le point central d'un outil de forme avec rayon
inversé.
(Rayon de fraise)
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MF25

Cette fonction place une ligne de mesure le long du contour de I'outil (valeur
Z/ligne de mesure) et capte sur lI'axe X le point le plus haut (point de mesure).
Le résultat indiqué est le point d'intersection en « X » et « Z » des deux lignes.

MF26

Cette fonction place une ligne de mesure le long du contour de I'outil (valeur
Xl/ligne de mesure) et capte sur I'axe Z le point le plus haut (point de mesure).
Le résultat indiqué est le point d'intersection en « X » et « Z » des deux lignes.

MF40

Ligne de mesure : cette fonction place les deux lignes de mesure L1 et L2 sur le
contour de l'outil.

Elle indique les angles des deux lignes et aussi I'angle entre elles.

Le point d'intersection des lignes sera également indiqué (« X » et « Z »).
(contre percage/foret a centrer)

Angle

Ligne de mesure : place la ligne de mesure L1 le long du contour de I'aréte de
coupe et indique son angle.

MFES5

Cette fonction mesure le point le plus élevé a I'horizontale (X) et verticale (Z) et la
direction (PX/PZ).
Le rayon de I'aréte de coupe sera également indiqué.

MF14

Avec la méthode du point central, la ligne verticale du milieu est juste a un pixel
le long de la vue active de la caméra. Le point de mesure suit I'aréte de coupe.
Application : mesure du faux-rond axial d'un disque ou d'une lame de scie
circulaire.

RUNOUT

Contréle du faux-rond
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4.7.4.3 Fonctions de mesure définies/personnalisées.

L’option EyeRay® UTILISATEURS donne la possibilité de créer des fonctions
de mesure personnalisées.

UTILISATEURS

En raison du caractére novateur et flexible du EyeRay®, |'utilisateur peut modifier/remplacer
une fonction de mesure et I'enregistrer comme sa propre fonction « personnalisée ».

La fonction MF12 est principalement utilisée pour créer des fonctions personnalisées :

MF12

Sélectionner MF12 et cliquer
avec la souris dans la zone
d'image de la caméra.

Deux rectangles bleus
(Régions d'intérét/ROI) vont
s'afficher dans l'image active et
une fenétre de contréle s'ouvre.

Fonctions dans la fenétre de contrdle :

Sélectionner une région d'intérét (ROI)
ROI type ROl name
Line L1
Line L2
Enregistrer la fonction personnalisée e i
* Fermer la fenétre de contrble
Définir le ROI . e

Avec le bouton gauche de la souris, modifier
---| la position de la ROI sélectionnée

Avec le bouton droit de la souris, modifier
la taille de la ROI sélectionnée
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Positionner les deux lignes et le
rayon (si désiré) sur cette position.

Enregistrer la fonction personnalisée :

Cliquer sur cette icébne
pour enregistrer la
fonction.

Please enter a name for the measuring

- Saisir un nom et confirmer avec ks

- Fermer la " “* W Manual 1
fenétre control
avec

Sélectionner une fonction personnalisée :

Cliquer sur cette icbne pour
afficher toutes les fonctions
personnalisées

UTILISATEURS

Cliquer sur l'icone de la fonction souhaitée

Supprimer une fonction :

Cliquer droit de la souris sur
l'icdbne pour faire apparaitre le -
message « Effacer » et _,
sélectionner |ﬁ Delete

TYPESDD
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4.7.5 Sélectionner une méthode de mesure

L'utilisateur va sélectionner la méthode qu'il veut utiliser comme méthode de mesure de

I'outil.

Les méthodes de mesure sont répertoriées sur deux pages. Parcourir les pages a l'aide de

I'icone fleche.

Icone des méthodes de mesure.

MAXIMUM

ECLAIRAGE AXE FIXE

THEORIGUES SUIVANT

Symboles/méthodes :

Méthode des maximums

Méthode préréglée

Méthode écran

SCREEN

Méthode multi-arétes

MULTICUTTING

Méthode lumiére avant

FRONTLIGHT

4.7.6 Description des méthodes de mesure

Toolmaster Basic FR - 2023 37

PRECEDENT P. MESURE

Méthode de I'axe fixé

FIXED AXIS

Méthode du point central

Angle/rayon théorique

THEQ. RADIUS

Mesure de points

P. MEASURE

Point fixe
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4.7.6.1 Méthode des maximums

Utiliser cette fonction pour mesurer les valeurs maximales de X et Z sans
utiliser la barre de mise au point => tourner l'outil et les valeurs maximales seront
affichées.

Tourner l'outil lentement dans la zone de vision de la caméra. Le logiciel sélectionne
automatiquement le point le plus élevé et place la ligne de mesure sur cette position. Les
valeurs indiquées sont les valeurs maximales de l'outil.

Az

 69.07
170.253

Les lignes de mesure vont
rester sur I'écart maximal

A1 + oAz

69.075
170.253

Si 'outil est sorti du champ de la caméra, le systéme va exécuter une réinitialisation en
fonction des réglages de minuterie dans les paramétres (Chapitre 4.5.5/Paramétres/Indice
options).

Les compteurs de « X » et «Z » affichent des lignes en pointillé.
Le systéme est prét a mesurer I'outil suivant
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4.7.6.2 Mode de préréglage

Activer la méthode « Preset » (Préréglage) a l'aide de l'icone sur la gauche.

EINSTELLEN

Utilité de la fonction de préréglage : La fonction permet de régler un outil d'alésage a un @ et
une longueur spécifique.

Différence avec la « Méthode des maximums » : Les lignes de mesure vont toujours suivre
I'aréte de coupe.

Placer l'outil et régler sur la mise au point maximale a I'aide de l'indicateur de mise au point
en haut et a gauche de I'image réelle.

Lorsque Preset est sélectionné ce sera le maximum de |'outil. Les lignes vont maintenant
suivre I'aréte de coupe afin de régler une dimension spécifique de I'outil.

vA1 +

68.827

170.247

Les lignes de mesure vont
toujours suivre l'aréte de
coupe.
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4.7.6.3 Méthode de I'écran

Utilité de la fonction Screen (écran) :

SUMMENEBILD

Cette fonction est trés utile lorsque les outils a mesurer ont des formes
hélicoidales, par exemple un foret, ou une fraise a bout sphérique, ou des
outils qui comportent plusieurs arétes de coupe.

Un outil avec ces formes ne peut pas toujours étre mesuré par la recherche du point le plus
élevé.

Une image de I'outil complet est nécessaire. La « méthode de I'écran » satisfait tout a fait a
cette exigence.

Activer la fonction avec l'icone et tourner I'outil
lentement d'un tour en face du champ de la
caméra.

Le résultat visible dans la zone de l'image réelle
est le contour que I'outil va laisser sur la piéce a
usiner.

La mesure est maintenant possible en
sélectionnant la fonction de mesure.

Exemple avec une fraise a bout sphérique :

oA

+HUA2 +vA3

2152600 ==
130.306  *

vA

+Rou A2 + v A3

2.926 -
130.305

Exemple : mesure
effectuée avec MF50

R 5.850 v A

+ UA2

0.611
124.491
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4.7.6.4 Méthode multi-coupe

La mesure d'un outil comportant plusieurs arétes
de coupe et les comparaisons d'une aréte a 'autre
peuvent étre effectuées avec la méthode Multi
Cutter (multi-arétes).

MULTICUTTING

Entrer le nombre d'arétes Actli;{er I‘at méthode
de coupe de l'outil multi-arétes

Cutting
edge N°

X value Z value

Sélectionner les \

valeurs qui doivent
étre indiquées

+hou A2

68.461
4 170.091

Désactiver la méthode
multi-arétes

Activer la procédure avec l'icone : l

Tourner lentement l'outil lentement jusqu'a ce [AEREEEEE
gue chaque aréte de coupe soit mesurée. l- A5 .
L'avancement du processus est indiqué dans & '

la barre d'état. -
Remarque : la premiére aréte de coupe c"“mﬁ_ X value
initialise le mode, apres que la procédure a edge

commence.

Lorsque toutes les arétes de coupe ont été mesurées, le logiciel affiche un graphique avec
les résultats.

Les résultats peuvent également étre affichés sous la forme la forme d'un tableau.
La valeur la plus élevée est affichée en et la plus petite en « rouge ».

Number of cutting 5 4 Number of cutting 5

55 @XZ @eX @7 55 @#XZ @X @Z

X value

2

Zvalue

X}

Cancel
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4.7.6.5 Méthode d'inspection d'outil/lumiére avant (éclairage épiscopique)

Cette méthode est utilisée, par exemple, pour les inspections d'arétes de coupe
(vérifications de surface, de dommages).

AUFLICHT

Activer la méthode Front Light/Tool (outil/lumiére avant) a I'aide de cette icdne.

Une fenétre en incrustation s'ouvre et permet de régler la luminosité de I'éclairage avant et le réticule.

15

Parametres

Front fight

Camera hght

Fine tuning cross line angle

90.00°

s
X

9000+ U A2

67.031
169.721

Cliquer avec le bouton gauche de la souris sur le réticule pour changer
sa position. Les cassures ou défauts de I'aréte de coupe peuvent alors étre mesurés.

Les distances, rayons et angles peuvent également étre mesurés par la « Méthode de
mesure de points ». Voir le chapitre « 4.7.6.9 Mesure de points ».

Luminosité/puissance d'éclairage
avant

Luminosité/puissance d'éclairage
arriere

Tourner le réticule a I'aide de la
barre de réglage/du réglage fin en
appuyant sur les touches « + » et
« - », ou entrer les valeurs avec
des nombres.

Réticule activé/désactivé

Sélection impression du rapport/de
I'étiquette

—

Toolmaster Basic FR - 2023

Eclairage frontal

Eclairage de la caméra

Réglage fin - Angle Axe transversal

0.00°

Afficher la croix théorique

@ |mprimer une etiquette

@ Imprimer un rapport

. Mesure

Imprimer

=l

Imprimer

Mesure de points

42

MANUEL V1.3 Evoset AG ©



Exemple : Mesure, avec le réticule, d'un dommage en direction de Z :

| X Vi EyeRay® Buzzard

1.) Placer le réticule
sur le premier point...

ARIDOTRER T P

Front fight

Fine tuning cros

90.00°

R 7
< e

vA1 s0.00° ¥+ v A2

78.639 X 2.) ..Régler l'axe Z

sur « 0.000 »
(incrément)

3.) Placer le réticule sur
le deuxiéme point....

4.) La valeur de Z
indique la distance

Mesure, avec le réticule, d'un angle :

Utiliser la barre de réglage dans le carreau de contréle ou utiliser les touches « + » et « - »
pour placer I'angle du réticule et mesurer un angle sur I'aréte de coupe.

v A1

A1 s0.00° #+0L A2

81.055
96.764

Barre de réglage pour
tourner le réticule

Réglage fin de l'angle
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4.7.6.6 Axes fixés

Cette méthode permet de mesurer la longueur et le diamétre d'un axe fixé (« mode
projecteur »)

Cliquer sur cette icdne pour activer la
méthode « Fixed Axes » (axes fixes).

FESTE ACHSEN

9] 90.02” + L A2 063"+ L A3 90.61°

=
170.742

Dans l'image réelle de la caméra, une ligne horizontale et une ligne verticale (réticule) s'affichent.

Placer I'outil et régler sur la mise au point maximale a I'aide de l'indicateur de mise au point en haut et
a gauche de l'image réelle.

Déplacer I'aréte de coupe a l'aide du réglage fin de la ligne de mesure.

Si l'outil se rapproche de la ligne, changera-t-il sa
couleur en Marron (trait épais).

|E- -e.ee7

Si l'outil n'est qu'a quelques microns de la ligne, la
couleur changera-t-elle en (ligne fine)

Z: -8.004

Lorsque la ligne devient , l'outil touche le réticule
(les indicateurs indiquent 0,000 mm).

Si vous avez dépasse le point de mesure, la ligne
redeviendra orange.

Z: -0.000
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4.7.6.7 Méthode du point central

Avec la méthode du point central, la ligne verticale du milieu est juste a un pixel de la ligne
médiane horizontal dans le champ de la caméra active.

Applications : vérification du faux-rond, ou du @ d'une piece cylindrique, vérification du
parallélisme du mandrin maitre avec la colonne du banc de préréglage.

Cliquer sur cette icbne pour activer la méthode du point central.

Ligne médiane horizontale
de I'image de la caméra :
mesure du 9 le long de
cette ligne

= ..
-

GENERAL MASTER

i

Placer un outil cylindrique (mandrin maitre) :

EjeRay Buszard v2403 Bl

D431A01BST0TEPM  Computer PWE_172
Evosét AG User ADMINSTRATOR

Pixels actifs de
mesure du @

vA1 + A2 + v A3

49.991 L.
307.235 -

Le logiciel indiqgue maintenant le diameétre et la hauteur absolue sur I'axe Z (axe fixé).

Lorsque I'on déplace I'outil vers la gauche, ou vers la droite, le point suivra le long de la ligne
horizontale médiane.
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Exemples :

Mesure du faux rond a l'aide de la méthode su point central

Placer un arbre cylindrique, ou le mandrin maitre, dans

la bague et mesurer le diamétre avec la méthode du point central.
Régler I'axe X sur zéro et passer en mode Radius (Rayon).
Tourner l'outil => L'axe X indique la déviation.

307.235

Régler I'axe X sur

zéro et passer en

Faire tourner I'outil :
mode Rayon.

L'axe des X indique la
déviation

307.235

Vérification du parallélisme du mandrin avec la colonne

Mesurer le diamétre avec la méthode du point central dans la partie supérieure du mandrin.
Régler I'axe X sur « 0.000 » et passer en mode Rayon.

Déplacer la caméra vers le bas le long du mandrin.

Le compteur de I'axe X compteur indique maintenant la différence.

BB ©EEn 64.142

Mesurer le @ en partie supérieure du mandrin Déplacer la caméra vers le bas et mesurer le &
et régler X sur « 0.000 » et sur « rayon » en bas
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4.7.6.8 Angle/Rayon théorique

Utiliser cette icbne pour activer la méthode théorique « angle/radius ».

THEQ. RADIUS

Cette méthode est utilisée pour tracer un angle ou un rayon avec des valeurs par défaut.

Une fenétre de réglages s'ouvre :

Sélection : régler I'angle ou le Show Angle Show Radius
rayon

Theoretical Angle

90.00°

Angle : Réglage de la valeur a
I'aide de la barre de réglage ou
en entrant la valeur/le réglage

fin a l'aide de « + » et « - ».

Imprimer I'étiquette

Utilisation de la méthode « angle théorique » :

Déplacer le réticule a 'aide
de la souris sur l'aréte de
coupe...

o A1 80.00" # L A2

68.509
168.726

...et régler I'angle le long de
I'aréte de coupe a l'aide de la
barre de réglage et du
réglage fin.

Les compteurs X et Z
indiquent la position centrale

du réticule. 68.335

« A1 » affiche I'angle réglé.
- 169.052

u A1 80.00" # L A2
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Méthode du « rayon théorique » :

Sélectionner « Radius » (Rayon) dans la fenétre de réglage

Sélectionner « Show Radius » (Afficher rayon) Show Angle

Theoretical Radius

Dans le cas d'un dessin de grand rayon (plus de 6mm), le
centre étant au milieu du champ de vision de la caméra, la
circonférence du cercle ne sera plus visible par la caméra
active.

Ce graphique est fourni pour capter la circonférence et la
rendre visible a nouveau (voir les exemples ci-dessous).

mm
Régler la valeur en la tapant, ou a l'aide de « + » et « - ».

Imprimer I'étiquette

Exemples avec des réglages de circonférences différentes dans le graphique ci-dessus :

Cercle =>r=3mm

Centre

Utilisation de la méthode « rayon théorique » :

EyeRi@ Bizzard

Tracer une circonférence PEBIPM, Compuer BT
(taper les valeurs) et capter o TRy
la ligne le long du graphique
désiré (exemple : « Haut »)

Déplacer la ligne de circonférence
vers l'aréte de coupe et...

...régler le rayon en utilisant le
réglage fin

R EE:

Les compteurs X et Z
indiquent la position du point
central.

« R » affiche le rayon réglé.
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4.7.6.9 Mesure de points

La méthode de point de mesure permet le réglage points de mesure a l'aide de la souris
directement dans l'image réelle de la caméra.

Activer la méthode de mesure de points

P. MEASURE

Une fenétre de sélection s'ouvre :

INTERSECTION CIRCLE PERPENDICULAR

Type de point de mesure

DISPLAY DIRECTION DISTANCE

Mode d'affichage des angles — HoOrzontal Counter clock wise

[Line]

Angle 46.656°
Distance 2.769 mm
Delta X -1.901 mm
Delta Z 2.014 mm

Résultat

Imprimer I'étiquette

Désactiver la mesure de points

Symboles :

Ligne de point a point Afficher/masquer les

= informations graphiques

Angle entre 2 lignes,
L=t défini par 4 pOintS

Modifier la base de calcul
de l'angle

Mesure d'un cercle (défini par

Changer la direction de l'angle
CIRCLE 3 p0|nts)

DIRECTICN

Perpendicularité entre 3 points Distance entre 2 points

PERPENDICULAR
DISTANCE
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Exemple de mesure de points

Ligne de point a point

Réglage des points
de mesure 1. et 2. en
cliquant sur la souris

DISTANCE

Horizontal Vv Counter clock wise

46.656°
2769 mm
-1.901 mm

Résultats 2014mm

1000
i)
FANUC - CTX16

DATABASE

Angle =>  Angle de la ligne

Delta X => Distance horizontale des points de mesure
Delta Z => Distance verticale des points de mesure
Distance => Distance de point a point
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Angle entre deux lignes

INTERSECTION

Définition des 2
lignes par 4 points

e HoOTIZONtAI V' Counter clock wise

[Line-Line]

Angle 2
Résultats -

Intersection X 29.708 mm
Intersection Z 125.948 mm

,/"/
.
. mn?

m 1000
FANUC - CTX16 FANUC - CTX16
DATABASE

Les 2 lignes seront définies par 4 points. Points 1 et 2 pour la ligne 1, points 3 et 4 pour la ligne 2.

En affichant les informations graphiques, les angles peuvent étre affectés a l'image réelle.

— HoriZONtal v Counter clock wise

# 133.148°

Intersection X 29.704 mm
Intersection Z 125.953 mm

y Résultats

02

FANUC - CTX16
mm

m N
FANUC - CTX16

DATABASE
-
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Cercle/Rayon

Définition du
cercle par 3 points

— HoOriZONtal V' Counter clock wise

[Circle]

Radius 6.029 mm

12.057 mm
24.743 mm
133.885 mm

Diameter
Center X

Center Z

CTX16

g n DaTAsAsE
! DATATRANGTER;

Perpendicularité entre 3 points
PERPENDICULAR

. Horizontal v Counter clock wise

[Line-Line]

Distance 1.580 mm

CTX16

E DARLEG
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Distance entre 2 points

DISTANCE

DIRECTION

s Horizontal V' Counter clock wise

Information

. 1000
il
FANUC - CTX16

FUNCTIONS.

Toolmaster Basic FR - 2023 53 MANUEL V1.3 Evoset AG ©



4.7.7 Sélectionner le mode de mesure d’axe/l’affichage du compteur

Le résultat de la mesure est indiqué sous B v A e
I'image de la caméra dans la zone des 49 991 &
résultats. . mn

Les résultats tels que les valeurs des axes 329 838

X et Z, les rayons et les angles sont .

affichés.

En cliquant sur X et Z une fenétre contextuelle s'ouvre ou les différents « modes de mesure
des axes » peuvent étre sélectionnés.

Diamétre Rayon

DIAM.

Incremental

STOP

La touche « Set Standard » (régler sur standard) affichera la valeur telle que définie avec le
« point de référence ».

En mode incrémentiel I'axe sélectionné sera défini sur « 0.000 » et la couleur
passera au bleu. Le mode sera également indiqué par la petite icbne a coté du
nom de I'axe.

Mode X « Absolut » 78 . 639

Mode Z « Incrémental »

En mode « STOP » la valeur de I'axe sélectionné sera figée et la couleur
deviendra gris clair. Le mode sera également indiqué par la petite icbne a cété du
nom de l'axe.

Mode X « Stop »

Mode Z « absolu » 1 52 -952
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Les angles et les rayons mesurés seront indiqués au-dessus des valeurs des compteurs et
sont décrits ci-dessous :

R v A1 + VA2 + vAs3

Rayon mesuré Angle A1 Angle A2 Angle inclus A3

Cliquer sur le signe « + » pour ouvrir une fenétre, ou la base du calcul de I'angle et de la
direction de I'angle de mesure peuvent étre modifiées.

Changement de direction du compteur
(sens horaire/anti-horaire)

Fermer la
fenétre

Changement de base
(Horizontal/vertical)

DIRECTION CLOSE

A1 13011° +

Exemples : Base verticale

1)

Sens : compteur &) A 1 299 g1° +

sens antihoraire e

2) Base horizontale

Sens : sens antihoraire |— [ |P; 4 40.09°

En cliquant sur A1 ou A2 la
ligne correspondante sur /

I'image sera affichée en vert
pendant quelques secondes.

VA1 13009+ L A2 8012 U A3z 22997

MASTER

0000
,q.;,
GENE

124.618 =
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4.8 Impression des valeurs mesurées

Cliquer sur cette icone pour afficher les options d'impression installées.

PRINT

4.8.1 Impression d'étiquettes standards

Cliquer sur cette icbne pour imprimer une
étiquette sur le scripteur d'étiquette.

4.8.2 Impression d'étiquettes personnalisées EyeRay®, en option

Un second format d'étiquette peut étre personnalisé sur
spécifications du client. Sur demande.

Numero d'éléments Evoset/PWB : P270540
Voir le chapitre « 5.3 Etiquette personnalisées EyeRay® ».

4.8.3 Impression de rapport EyeRay®, en option

Disponible prochainement : Impression de rapport selon
les spécifications du client.

Numeéro d'éléments Evoset/PWB : P270550
Voir le chapitre « 5.2 Impression de rapports EyeRay® ».
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4.8.4 Modifications de la taille des étiquettes
Pour modifier la taille des étiquettes sur la Brother QL800

Ouvrir PARAMETRES / PERIPHERIQUES / IMPRIMANTES ET SCANNER
Allez sur GERER / PROPRIETES DE L'IMPRIMANTE

Cliquer sur PREFERENCES

Choisir FORMAT PAPIER 62mm

Puis ajuster simplement la largeur exemple 40mm

Puis APPLIQUER

s o Brother QL-800

Gy Accueil Imprimantes et scanners
Rechercher un paraméire ol | Ajouter des imprimantes et des scanners Geérer votre appare1|
Periphériques 5 Ajouter une imprimante ou un scanner Etat de I'imprimante . Inactif

Eg  Appareils Bluetooth et autres Duvrir la file d'attente d'impression

Imprimantes et scanners

| & imprimantes et scanners ) Imprimer une page de test
lg] Brother DCP-9055CDN Printer

Souris

Brother QL-800
Saisie

Stylet et Windows Ink = : =
i RN Ouvrir la file d'attente Supprimer

@ Exécution automatique

Exécuter I'utilitaire de résolution des problémes

Propriétés de I'imprimante

Préférences d'impression

DYMO LabelWriter 450
Non connecté

Propriétés du matériel

0 use
i ™
Brother
QL-800 SolutionsCenter
De base lAvanoéI Autre |
40.0 mm
Format du papier: 2mm hd >
- B b A B C ISme Type de papier: noir,rouge hd
E=
Gestion des couleurs Sécurité Paramétres du pérphéngue 3.0mm Largeur: &2mm
Général Partage Ports Avance
= ‘ Brother OL-200 | Format du papier: 62mm Marge: 3.0 oy
Copies: 1 Eienbti " Partrait % Paysage
Emplacement : ‘ | Qualité:
g . Priorité & la vitesse dimpression Copies: I = mzl I Colationner
e e 300 % 300 dpi I Inverser l'ordre
Option: Qualité: |Pnoribé 3 |z vitesse d'impression :I
: xu Option; ¥ Coupe toute les

Modéle : Brother QL-800

Fonctionnalités Rognage: Arrét | 1 _-| etiquettes

Couleur: Nan Papier dispanible : ¥ Coupe en fin

Recta verso : Non 29mm x 90mm Demi-ton: Diffusion d'erreur [™ Réfiexion

Agrafage: Non Luminesité: 0 ™ Rogner le ruban aprés données

Vitesse : Inconnu(e) Cortrastay D

Risolutian maximales 60 ppp Impression distribuge: Arrét

1 Imprimer une page de test | Defaut
- . . Assistance. ., Al
OK || Anndler Appliquat OK I Annuler | Appliguer |
w =

Pz

ZREE e 8 e
Adaptateur: 0000 - GENERAL Mi

X! 49.978 mm Abs D
Z: 330495 mm Abs
EE | Utiisateur : ADMINISTRATOR

Onlenei ADiANETRATOR | -
e e
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4.9 Transfert de données
4.9.1 Liste des outils

Cette fonctionnalité permet de générer et d'enregistrer une liste d’outils pour chaque piéce a produire.

La gestion de la liste des outils se trouve dans le menu «Transfert »

TRANSFERT

OUVRIR PDF

L'icone liste de mesure est multifonctionnel :

Pour afficher le
répertoire des listes
d'outils

déia mémorisés

Ajouter une mesure a la
liste

Cliquer dans le cadre rouge de la liste des icones d'outils pour ajouter une mesure sans la liste.

On peut ajouter : Numéro d'outil / Numéro de magasin / Nom de l'outil
(champ de saisie paramétrable)

Veuillez saisir le numéro de l'outil Veuillez saisir le N° de magasin Velillez saisir le nom de ['outil.

ANNULER

Confirmer avec Annuler avec
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Cliquer sur la touche « + » de la liste
des icones d'outils pour afficher la
liste.

Fonctions :

Ajouter une nouvelle mesure a la liste

Supprimer la liste de mesures mise en surbrillance
Remove

(J Mesurer de nouveau la mesure en surbrillance
Refresh

Supprimer la liste des outils

Delete all

Quvrir le répertoire de la liste des outils

On peut charger une liste outils déja crée de cette fagon.

uy Open file @
Lock It g - @3
ks Marme Date Type Size Tags
= Reports 10,04.2013 10:50 File flder
Recent Places o | o holder  204,201314:50 ERY File 3K8
- & Test manual 29042013 14:31 ERY File 1KB
& testl 2204.2013 18:4 ERY File 1KB
Desktop
¥R
Libraries
Computer
i:-.
Metwark
fila rame - [__Open
Feocttps: | Eyefayfie Cev) = [, Canca |
[ Hep |
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Enregistrer la liste des outils

Enregistrer la liste de I'outillage dans le répertoire

¥ SaeTia ==
Saven P - @& mE
3 Mame B Date Type Size Tags
=k Reports 18.04.2013 10:50 File folder
RecentPlaces  gr | o0 holder  20.04.2007 1450 ERY File R
- i Test manual  25.04.2013 1451 ERY File 1k8
o testt 2204.201318:24 ERY File 1KB
Desktop
-
Librasies
A
Carmputer
@
Metwork
File rome: - Save |
Savesstipe | EpeRayfie (o) = Cancel
Help

Pour imprimer la liste sur une imprimante (le format A4 doit étre installé et
configuré dans les paramétres d'imprimante, sinon un fichier PDF est créé par
défaut).

Print list

y *
Défaut (PDF) :

Please wait.. Creating report

Une fenétre s'ouvre :

) Save File ==
Savein: | E| My Documents - @ F e
I Narme 2 Date modified Type
e E Crystal Reports - temp_Schffcd7-841c-dc3¢c-.. 5/5/201511:43 PM Adobe Ac
RecentPlaces &= c 1 ool Reports - temp_6e208573-ef6a-418f-... 5/5/20159:32PM  Adobe Ac
!- ﬁ MeasurelistMN2015617 6/17/20154:03 PM  Adobe Ac
Desktop
Igu';!J
Libraries
" ! |
~ Enregistrer le
Computer fichier en PDF
“_‘;\b_.
LY ] 1
[

Network =
File name: MeasureListN201591| - Save ]

Save as type: IF‘DFfHe{‘.pdﬂ "| I Cancel ]

Aprés I'enregistrement le fichier sera automatiquement ouvert
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Exemple PDF liste de mesure :

Evoset AG
Alustrasse 18.

I- vo s I- I CH-3940 - Steg - Switzerland
Tel: +41 27 922 0450

service@evoset.com

www evoset.com

Liste der Messungen

Datum 3/3/12022

Bezugspunktname 0000 GENERAL MASTER

1 1 1 29.991 91.100 0 0 0 0
2 1 2 29.991 91.101 0 0 0 0
3 1 3 29.374 90.887 0 0 0 0

Fermer la liste d'outils

Génération PostPro fichiers de jauges au format CN
(Voir chapitre 5.4) en option

Exporter les valeurs de I'outil vers interface puce Balluff
(VOIR chapitre 5.5) en option
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4.9.2 Ouvrir un fichier PDF

Utiliser cette icdne pour ouvrir des fichiers PDF enregistrés comme listes ou
rapports de mesure.

OFEN FDF

Une fenétre s'ouvre, dans laquelle il est possible de sélectionner le systéme a ouvrir,

renommer et déplacer des fichiers PDF vers d'autres répertoires, tels qu'une clé USB, ou
supprimer des fichiers.

Datei dffnen
M = > ThisPC > Documents > v o Search Documents
Organise v New folder v [TH o
&=/ Pictures S Name Date modified Type Size
@ OneDrive - Persor Alpha-C 10/23/201912:50...  File folder
= EVOSET AG -Datatransfer documentation 3/2022 1:13 PM le folde
IR EyeRaySDK 3/3/2022 1:13 PM File folder
- 3D Objects pp 7/6/202112:36PM  File folde
I Desktop Program 6/23/2021 1:35 PM le f
%] Documents (a5 1233 5/11/20209:22 AM  ERY File KB
& Downloads (8] dmh 10/3/2019 M Fi 1
e 2/6/2010 .46 AM ERY File 2 KE
D Music (a5] P567 12/6/20199:46 AM  ERY File I
(7] partl 9/9/2019 11:52 AM RY Fi 51
» | Pictures -—
1) TEST € 2021 M Fi k
B videos
‘s Windows (C:)
v
File name: || v‘ EyeRay file (*.ery) v
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4.9.3 Post Processeurs

Geénération PostPro fichiers de jauges au format CN
(Voir chapitre 5.4) en option

Dossier en local ou
494 partagé sur le réseau

4.9.5 m

RS232 Etharnet WiFi

Geénérez un fichier offset avec EyeRay il est envoyé dans un dossier sur le réseau ou en local «—»
/ V\\\A

Transfert avec un logiciel de DNC ou autre systéme comme une clé USB «——»
ch Fichier jauges outils
=

| |
! .
T
au format de vos CN —

l 2 S % I
— 05000 (TOOL OFFSET)

A
G10 L10 P12 R+190.375

G10 L11 P12 R 0.000 . .
G10 L12 P12 R+11.946 Transférer le fichier dans la CNC

G10 L13 P12 R 0.000 Via logiciel DNC ou une clé USB

!\/noz Via port RS232 / RJ45 / USB

Ajouter un outil depuis la liste de mesure

Cliquer sur le bouton POSTPRO

Dol Un message apparait avec le chemin du fichier de sortie
[l peut étre en local sur le PC ou sur le réseau du client
Cela est entiere ment paramétrage selon la demande du client

EyeRay Post Processor

@
l The postprocessor has been created successfully
The outputfile has been sentto: C\PostPro\FanuciOs000.nc
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4.9.6 Systéeme lecture/écriture puces Balluff

Acces interface Balluff

BALLUFF

Exemple IHM Balluff avec mapping MCM

ulling Edge 1 Cutting Edge 2 cumngEagea Clrmr\gEdge4 CumngEdgeE

Lecture des données sur la puce Balluff

Prise des mesures de I'outil dans EyeRay

Mesure

Ecriture des données sur la puce Balluff

Initialisation de la puce au format du mapping et valeurs par défaut

Initiadic e
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4.9.6.1 Mesurer un outil avec puce Balluff

Cliquer sur le bouton MESURE pour sortir de I'lHM Balluff et revenir vers le EyeRay
Ensuite placer I'outil et le mesurer

Mesure Cliquer ensuite sur le bouton LISTE

La liste apparait il faut maintenant sélectionner le tranchant souhaité

Ajoutar  Supprmer  Rafraichir Effacer Ouvit  Emregisirer Liste Posipra Balluf

&

Ajouter Suppnmer  Rafraichir Effacer Ouvrin Enregsstrer

Cliquer sur

Balluff

Les valeurs sont maintenant mises a jour dans le tranchant souhaité

Cutting Edge 1 [B cutiing Edge 2 [ cutting
Longueur Parameire 1 474 755

Rayon Parametre 1 11 946

Cliquer sur un message apparait pour valider I'écriture sur la puce

€

Ecriture

®
1 The data has been write comrectly
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4.9.6.2 Initialiser une puce

Cliquer sur le bouton INITIALISER pour mettre les valeurs de la puce a zéro
Mise au format du mapping d’une puce neuve.

Un message initialisation puce apparait

Balluff

Format the chip means that all data will be initialized to zero
Press YES to continue
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4.10 Base de données

Cette icOne active les
fonctions de bases de
données. ADAFTERS

Base de données ouitil

Ouvrir la base de données de points de référence

ADAPTERS

Icbne de sauvegarde ou de restauration

4.10.1 Base de données des points de référence

Cliquer sur cette icbne pour activer la base de données des points de

ADAPTERS

Le premier point adaptateur/de référence est toujours le Maitre général, utilisé pour calibrer
['unité.
Il porte toujours le numéro « 0000 » et ne peut pas étre supprimé.

C'est ce qu'on appelle un « Point zéro absolu » avec lequel l'unité sera calibrée.

€© | D |ee | g % o

Previous Next Search Modify Delete Keyboard OK Cancel

Le point de référence « 0000 » ne peut pas étre
modifié.
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N* Adapter
Name HSK 63

Creation date

Image

4.10.1.1 Description des champs de saisie :

@
]

]

mm @ inches
Diameter @ Radius

Reference value & Offset value B Mirror X

B Axes reversed B Mirror Z

X
Z

é % & .9 \;4 x @
Previous Mext Search MNew Modify Dielete Keyboard oK Cancel
Informations :
N° adaptateur Numeéro du point de référence
Nom Description du point de référence (nom de la machine du titulaire du

systeme)

Date de création  Définie automatiquement

Notes Remarques

Image Cliquer dans cette zone et parcourir l'ordinateur pour ajouter une image
au point de référence.

Options :

@ Diameter @ Radius

@ Offset value

@ Reference value

B Mirror X

B Mirror 2
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Définit 'unité pour le point de référence
Résultat de la mesure de diamétre de rayon

Réglage standard : La valeur de décalage est la
différence entre le point zéro du mandrin maitre (Maitre
général) et le point zéro du porte-outil de I'outil utilisé.
Principalement utilisé.

Appelé: point zéro de décalage/relatif.

Il est possible d'avoir a cé6té du mandrin maitre (Maitre
général) d'autres points zéro absolus.

Les valeurs nominales doivent étre entrées dans les
champs d'entrées pour «X » et « Z ».

Appelé: point zéro absolu/de référence

L'axe vertical deviendra I'axe X et I'axe horizontal
deviendra l'axe Z.

Change le sens de comptage des axes
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Champ d'entrée pour les valeurs «X» et «Z» Description des axes : pour entrer un nom de

Entrer les valeurs de décalage ou de référence I'axe. L'axe sera affiché ici une fois spécifié =>
en fonction des réglages effectués ci-dessus. exemple : remplacer la description de I'axe X
par axe A.

La plupart du temps c'est la valeur de décalage de I'axe Z qui est entrée ici
(valeurs gravées sur I'adaptateur PWB).

Si le point de référence est a « axes inversés » : définir sur quel axe le mode de mesure
R/D doit étre active.

Si les axes ne sont pas inversés, le mode R/D est sur I'axe X.

Fonctions :

€ >

Previous M ext

Parcourir la base de données d'un point de référence au suivant

Rechercher les bases de données pour un point de référence
spécifique

Ajouter un nouveau point de référence

Enregistrer les modifications

Supprimer le point de référence

Delete

Afficher le « clavier sur écran »

Keyboard

Sélectionner I'adaptateur

Fermer la liste
(X)

Cancel
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4.10.1.2 Exemples de points de référence :

1)

Point de référence N° : 63

Point de référence d'une machine avec systéme de porte-outil HSK-AG3.

- Valeurs de décalage :
X =00.00 mm
Z=15.57 mm

Bezugspunkt Nr. ® mm

Beschreibung HSK 63 @ Durchmesser

Erstelldatum @ Absoluter
H Achsentausch

Notizen

€=

Vorheriger Nachster

2)

Point de référence N° : 400

@ Zoll
@ Radius
@& Offset Wert

d @

Suchen

M Prioritat
[ Prioritat [l Sperren
W Zahlrichtung X tauschen

htung Z tauschen

Tastatur OK Abbrechen

Point de référence d'une machine avec systéme de porte-outil VDI4O0.

- Axes inversés
- Sens de comptage passé sur l'axe Z.
- Mode R/D actif sur I'axe X.
- Valeurs de décalage :
X =00,00 mm
Z =35,55mm

Bezugspunkt Nr. ® mm

Beschreibung ® Durchmesser

Erstelldatum @ Absoluter
Achsentausch

Notizen

€© 2

Vorheriger Nachster
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@ Zol
@ Radius
@ Offset Wert

[ Prioritat
B Prioritat B Sperren
@ Zahlrichtung Z andern

B Zahlrichtung X andern

x (%)

Laschen Tastatur OK Abbrechen
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4.10.2 Sauvegarde et restauration

La procédure de sauvegarde enregistre les bases de données du systéme EyeRay®.

Tous les adaptateurs, outils (unités avec base de données d'outil), données de correction et
de calibrage (taille en pixels, etc.) seront enregistrées dans un fichier de sauvegarde.

Cette icOne ouvre les fonctions de sauvegarde et de restauration.

Description des icones :

Restaurer les données
Exécuter une sauvegarde Historique d'un fichier de
sauvegarde

and restore procedure.
- Last backup:HWkS5fL SPts=
Backup Last restore:HWKS5fL SPts=

Status: ‘3

Cancel

Fermer la fenétre

Barre de progression

Effectuer les opérations de sauvegarde :

Activer la procédure avec l'icone de droite :

Backup and restore procedure.

i S Last backup:HWKS5fLSPis=

Backup Last restore:HWKSSfLSPts=
Créer un dossier, le
nommer « backup » et Status
démarrer la procédure
en appuyant sur « OK »

I Desktop
[ Libraries
8 pwe
M Computer

1 &, SYSTEM (C3)

4 oy KINGSTON (D)
{—— || Backup EyeRay|

1 Ifan View

i . Backup E],reFla].r-I

|| Printscreens Eye Ray new design
- € Network
- B Control Panel
& Recycle Bin

Make New Folder [Cox ][ cand

A La sauvegarde doit étre effectuée sur une clé USB et non sur le PC lui-méme !
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La barre affiche la progression de la sauvegarde. Cette opération peut prendre plusieurs minutes.

Backup and restore procedure. = Backup and restore procedure.

- Last backup:HWkS5fl SPts= = Last backup:HWkS5{LSPts=
Backup Last restore HWKS5fLSPts= Backup Last restore:HWKS5fLSPts= Restore
— |
(%) Status:

Cancel Cancel

Fermer la fenétre aprés avoir terminé la procédure de sauvegarde.
Restaurer :

Activer la procédure avec l'icbne de droite :

Choisir le fichier de sauvegarde, qui doit étre restauré.

Sélectionner le fichier "EyeRayBackup... ... .bak" et lancer le processus de restauration en cliquant
sur « Open » (Ouvrir).

& Open file E3

@Ovl | v Computer » KINGSTON (E) » Backup EyeRay ~ [ #2 || Search gack

Comlf e AOMNSTRATOR
Organize = Mew folder

— _— - .

[ Pictures G~ Mame Date modified
B Videos

1| EyeRayBackup201357.bak 07,05.201313:41 BAK File

i uter

a Local Disk (C:)
ca Local Disk (D) [
= KINGSTON (E:)
J 04 - EyeRay® £
- Backup EyeRay| -
| EFH
. Screenshots Ey
J SW He\\rg&ﬁchl

o Winkel messen

- Compunar
sty
o= STON D)

[T P

- & 1 |

File name: EyeRayBackup201357.bak - [Eyekay backup file (*.bak) -]

[ Open I { Cancel I

La barre affiche la progression de la sauvegarde. Cette opération peut prendre plusieurs minutes.

o " A
Backup and restore procedure. A EyeRay @

Last backup:HWkS5fL SPis=

E EyeRay® must be restarted now. Click on OK to quit EyeRay®.
Last restore:HWKS5{LSPts= Restore i

r
.

Cancel

Apres avoir terminé I'opération de restauration il faut redémarrer le systéme.
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5 Fonctions en option
5.1 Fonctionnement de la broche KV

Les fonctions de la Broche KV sont contrélées par le logiciel EyeRay®.

Ouvrir le menu des fonctions de la broche en cliquant sur cette
icbne.

Une fenétre s'affiche avec les fonctions de broche disponibles.

Aucune fonction active Fonction active

L'activation d'une fonction est indiquée par la barre vert lumineux sous l'icéne.

Fonctions :

Blocage de la rotation

Expulsion d’air

Serrage par aspiration

HSK Pull- in=> Pas disponible sur les TM Quadra

(%] Fermer la fenétre des fonctions de broche

Fermer
5.2 Impression d'un rapport (option logiciel)
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Impression d'un rapport personnalisé de mesure.

Numéro de I'élément : P270550/Impression de rapport

5.3 Impression d'étiquettes personnalisées EyeRay® (option logiciel)
Impression d'étiquettes personnalisées.

Numeéro de I'élément : P270540/Etiquette personnalisée EyeRay®

5.4 Transfert de données PostPro EyeRay® (option logiciel)

Transfert de données a un réseau ou centre d'usinage. Plusieurs post-processeurs
possibles.

Numeéro des éléments :  P270220/Transfert de données licence EyeRay®
P270215/Transfert de données PostPro EyeRay®/par commande

5.5 Transfert de données Puce RFID/EyeRay® (option logiciel)

Transfert de données par support de données sur support d'outil (puce RFID).
Plusieurs mappings possibles.

Numeéro de ['élément : P270225 (contient le logiciel/licence et matériel pour le Tool
Master)

5.6 Mesure de la hauteur centrale avec caméra/EyeRay® (en option)

Mesure de la hauteur du centre avec une deuxiéme caméra (caméra horizontale).

La cameéra peut étre posée aprés coup et est assemblée sur la plaque latérale du Tool
Master.

Numeéro de I'élément : P270110/Mesure de la hauteur centrale avec caméra/EyeRay®
5.7 Gestion des outils EyeRay® (en option pour SW)

Base de données d'outil avec plusieurs fonctions comme : liaison a un MF/réglage des
tolérances, plusieurs arétes de coupe possibles par outil, travail avec des valeurs nominales,
liaison aux images, création de feuilles d'outillage, etc.

Numeéro de I'élément : P270570/Gestion d'outils EyeRay®

5.8 Fonction de mesures personnalisées (en option logiciel)

Fonction de mesure sur la base de fiches de spécifications spécialement créées.

Numeéro de I'élément : P270590/

5.9 Liaison Excel et EyeRay® (en option logiciel)

Pour enregistrer une liste de mesure sur un fichier Excel.
Remarque : Excel doit étre acheté et installé par le propriétaire du Tool Master.

Numeéro de I'élément : P270560
6 Dépannage
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Probléme

Dépannage

(1)

Erreur sur I'axe X et/ou Z

70.111

Remarque : Cette Erreur peut se produire
lors de la déconnexion d'un lecteur flash
USB de l'ordinateur.

1.) Vérifier la connexion USB entre le PC et
le TOOL MASTER.

2a.)Débrancher la connexion USB entre le
PC et le TOOL MASTER et la
rebrancher aprés quelques secondes.

2b.)Cela va initialiser le systéme.
2c.)

Please wait, initializing system

2d.) Apres cela il faudra calibrer I'appareil.

Please insert the GENERAL MASTER in
the field of view of the camera.

(2)
Message « No uEye camera could be opened! »

(impossible d'ouvrir les caméra uEye) lors du
lancement du logiciel EyeRay®.

1.) Vérifier la connexion USB entre le PC et
le TOOL MASTER.

2a.)Aprés l'ouverture de session, fermer le

e = EyeRay® software en cliquant sur la
A i s i openei’ touche rouge (en haut a droite).
- [0)
2b.)Redémarrer le logiciel EyeRay®.
(3) 1.) Vérifier la connexion USB entre le PC et le

Message « Please connect the USB light »
(Veuillez connecter la lumiére USB) lors du
lancement du logiciel EyeRay®

L =
I"QI Please connect the USB light.

TOOL MASTER.

2.) Vérifier que l'interrupteur principal a I'arriére
du TOOL MASTER soit bien fermé (ON).

3a.) Apres l'ouverture de session, fermer le
EyeRay® software en cliquant sur la
touche rouge (en haut a droite).

o

[N

3b.) Redémarrer le logiciel EyeRay®.
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Probléme

Dépannage

(4a)

Ecran bleu aprés le lancement du logiciel
EyeRay®.

Piease insert the GENERAL MASTER in
fhe eld of view of the camera

1.) Vérifier la connexion USB entre le PC et le
TOOL MASTER.

2.) Vérifier que l'interrupteur principal a l'arriére du
TOOL MASTER soit bien fermé (ON).

3a.) Fermer le EyeRay® software en cliquant sur
la touche rouge (en haut a droite).

o

EYE +
RAY

Launch
EyeRay

3b.) Redémarrer le logiciel EyeRay®.

(4b)

L'écran bleu est toujours la aprés le
lancement du logiciel EyeRay® (point 4a)
déja passé).

Please insert the GENERAL MASTER in
the field of view of the camera,

1.) Ouvrir la « lumiére de calibrage » en
appuyant sur
Ctrl et L ['un aprés l'autre

Si aucun clavier n'est connecté, ouvrir le
clavier sur I'écran en cliquant sur la touche du
clavier dans la fenétre bleue de calibrage.

Please insert the GENERAL MASTER in
the field of view of the camera.

Remarque : Sur le clavier d'écran il faut
cliquer deux fois sur la touche Ctrl avant de
cliquer sur le la touche L.

2.) Changer la valeur de « light setting » (réglage
de lumiére) jusqu'a ce que toutes les lignes
soient a l'intérieur des deux zones de

tolérance.

o

Probléme

Dépannage

Toolmaster Basic FR - 2023
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(5a)

L'unité ne peut pas étre calibrée.
Le message suivant s'affiche :

S

Measures

l X Not active measurement

N

Positionner le mandrin dans le champ de
vision de la caméra.

(Sb)

Il n'existe aucune ligne de mesure pour
calibrer I'appareil. Le message « Not active
measurement » (pas de mesure active)
s'affiche.

1.) Démarrer le calibrage de la lumiére et le
contréle de l'intensité de la lumiere.
= Suivre le point (4b)

2.) Le calibrage de I'appareil peut maintenant
se faire.

6)

Le menu de démarrage de EyeRay® n'est
pas affiché.

®
-

Support

EYE +

EE

Keyboard

EyeRay

Redémarrer le logiciel EyeRay® en cliquant sur
l'icone EyeRay® dans le menu de démarrage de
Windows®

Mettre hors tension ou Redémarrer le PC par le
menu de démarrage de Windows®

B2"  Calculatrice
]

O

(D M, Ferme toutes les applications et éteint le PC.
d) Arréter
O Redémarrer

®  Cartes

3]

Contarte
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(7)

Le message suivant apparait au démarrage:

Un support de stockage USB est inséré dans
le PC.

Retirez la clé USB et basculez
le PC.
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7 Schémas

7.1 Apercu des connexions du TM Quadra

= USB Connexions —

=24V Connexions —

=100-240 VAC Connexions —

Lander spezifischer Adapterstecker:
Power supply 100-240 VAC

| U
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7.2 Connexion concentrateur USB / Roulement a aiguilles

9@ SuoIXauuoy =

gSn suoIXauuoy =

]

| 1Z- 1¥5208Ld 198D
| gsn uoixauuo)
1

1
1
m asn g-luiN asn g-uin
1
1

! ! . 1 Tt T Tt T T T s T T T | VTt T T T T T

" y1-1€208)d ! S dous S L |1 (e-esz08Ld) i 13@oenR BLED | 15208Ld | |2-05208Ld !

| X oxe ainos| op 818 ! | jueAe T3Q JueAop | | SMMCEUD OA 10-€52081d : dlMUST) | | ejoweo | op J0B[GO | 1 EISWED !

oo _2 |QOAWZSIBAL €6208Ld vopeuiwny 1 R
1 1
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7.3 Connexion concentrateur USB/Broche KV

9@ SuoIXauuo? =

N , asSn suoixauuo) =

[A°WA
aljdeyo JIoA
OOA T SIBA
i |
| 1-¥G2081Ld 91980 | ! !
' gsn uoixauuo) ! ! 28c08ld '
L./ "mcooﬁmvwco_uoc&mtmom

'

| 1Z- 1¥5208Ld 198D
X gsn uoixauuo)
1

|
1
“ asn g
1
1

IIIIIIIIIIIIIIIIII L 1
G T i gy || (6:€5208Ld) : 130 dene sleD | _ ! i
y1-1€2081d L1 d1-zezosid " i " | andeyo Jop | | 10-€5208Ld : alnuaT) | ! eIgwen 12-052081d |
X ©Xe aInjos| 9p 9)9L | 1 Z 9Xe aInjos| 8p ARl 1 JUBAR 730 JUBAOA | | DDA 4z S1oA | | £G62081d uoneuiwni|| 1 Elepyposlqo 1 esoWED |
P B ST 2 e e s el deeee 2
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7.4 Connexions pneumatiques

leqoeg
:(auatpo np
ayis) Jie ua sjediouud uoneyuswily

sanbpjewnaud o :
suoixauuoy " 0LvLyLd "
: ! aJj3uWouew d9Ae Jle Us uolejuswiie,p siun !

: Roulement a aiguilles

“ 0120£Ld 2-28€002d
1 ON Z/€ @2UINqu)SIp SUUBA ! Z 9Xe alleaul] INSUUORIY |

1
1
||||||||||||||||||||| I

7.4.1 Bague d'outil
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Broche KV

1
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7.4.2 Bague d'outil
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8 Déclaration de conformité

KONFORMITATSERKLARUNG

DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION DE CONFORMITE

Evoset AG

Besche Mattenstrasse 1
CH-3940 Steg

@ +41 2792204 50

&

erklart, dass das Werkzeugvoreinstellgerat :
declares that the tool presetter :
déclare que le banc de préréglage :

SERIEN-NR. :
SERIAL NUMBER :
N° DE SERIE :

MODELL :
MODEL :
MODELE :

MARKE :
BRAND :
MARQUE :

TOOL MASTER Basic

PWB

mit folgenden Richtlinien Gbereinstimmt :
are in accordance with the following directives :
est conforme aux directives suivantes :

RICHTLINIEN :
DIRECTIVES :
DIRECTIVES :

NORMEN :

STANDARDS :
NORMES :

Evoset AG

f e
A =

Stevan K/ukicevic
Technical Director
Steg, 02.03.2022
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(2006 /42 / CE
2004 /108 / CE
| 2006/95/CE

EN 61326-1:2006
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